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Diese Einstellwerte sind nur Anhaltswerte. Obwohl alle Anstrengungen unternommen wurden, um die Genauigkeit und Vollständigkeit der Angaben 
in dieser Datenbank sicherzustellen, kann Gates nicht haftbar gemacht werden für Fehler und Unzulänglichkeiten oder Änderungen, die sich nach 
der Druckfreigabe ergeben haben. Gates haftet ebenfalls nicht für Produkte, die ohne vorherige Rücksprache mit sowie ohne Zustimmung von einem 
Vertreter von Gates unter besonderen oder außergewöhnlichen Bedingungen benutzt wurden.

Pressmaßtabelle
Gates

Typ 
Schlauch Module

Ø Schlauch Anzahl 
Stahl-
lagen

Typ 
Kup-
plung

Fertigmaß 
Presshülse

Press-
backen 

satz

Maschineneinstellung

inch mm MC1001 MC2000 MC2501 MC3001 MC5001 MCX20 MCX25 MCX30 MCX50

2 Stahleinlagen CM2T - Norm:  EN857-2SC / SAE100R16

CM2T04 4  1/4 6

2

G 18,35-18,85 21 69 235 235 235 235 1.70 1.70 1.70 1.70

CM2T05 5  5/16 8 G 20-20,5 22 75 125 125 125 125 0.25 0.25 0.25 0.25

CM2T06 6  3/8 10 G 21,5-22 22 69 230 230 230 230 1.75 1.75 1.75 1.75

CM2T08 8  1/2 13 G 26,25-26,75 33 69 230 230 230 230 2.25 2.25 2.25 2.25

CM2T10 10  5/8 16 G 29,55-30,05 34 71 200 200 200 200 1.50 1.50 1.50 1.50

CM2T12 12  3/4 19 G 35,25-35,75 35 67 260 260 260 260 2.80 2.80 2.80 2.80

CM2T16 16  1" 25 G 44,15-44,65 37 69 225 225 225 225 1.30 1.30 1.30 1.30

1-2 Stahleinlagen MEGASYS M3K - Norm: SAE100R17

4M3K 4  1/4 6

1

G 17,55-18,05 21 71 170 170 170 170 1.00 1.00 1.00 1.00

5M3K 5  5/16 8 G 19,8-20,3 22 73 110 110 110 110 0.15 0.15 0.15 0.15

6M3K 6  3/8 10 G 20,3-20,8 22 71 150 150 150 150 0.65 0.65 0.65 0.65

8M3K 8  1/2 13 G 25,15-25,65 33 70 160 160 160 160 1.00 1.00 1.00 1.00

10M3K 10  5/8 16

2

G 29,45-29,95 34 70 210 210 210 210 1.40 1.40 1.40 1.40

12M3K 12  3/4 19 G 35,15-35,65 35 67 274 274 274 274 2.50 2.50 2.50 2.50

16M3K 16  1" 25 G 45,45-45,95 37 66 310 310 310 310 2.75 2.75 2.75 2.75

2 Stahleinlagen MEGASYS M4K - Norm: SAE100R19

4M4K 4  1/4 6

2

G 17,9-18,4 21 70 200 200 200 200 1.25 1.25 1.25 1.25

5M4K 5  5/16 8 G 20-20,5 22 75 125 125 125 125 0.25 0.25 0.25 0.25

6M4K 6  3/8 10 G 21,6-22,1 22 68 265 265 265 265 2.15 2.15 2.15 2.15

8M4K 8  1/2 13 G 26,05-26,55 33 70 220 220 220 220 2.05 2.05 2.05 2.05

10M4K 10  5/8 16 G 29,2-29,7 34 72 170 170 170 170 1.20 1.20 1.20 1.20

12M4K 12  3/4 19 G 35,2-35,7 35 67 260 260 260 260 2.50 2.50 2.50 2.50

2 Stahleinlagen MEGASYS M5K

4M5K 4  1/4 6

2

G 17,9-18,4 21 70 200 200 200 200 1.25 1.25 1.25 1.25

5M5K 5  5/16 8 G 19,95-20,45 22 75 125 125 125 125 0.25 0.25 0.25 0.25

6M5K 6  3/8 10 G 21,55-22,05 22 69 230 230 230 230 1.80 1.80 1.80 1.80

8M5K 8  1/2 13 G 26,15-26,65 33 69 225 225 225 225 2.15 2.15 2.15 2.15

2 Stahleinlagen MEGASYS M6K

4M6K 4  1/4 6 2 G 18,55-19,05 21 69 223 223 223 223 1.90 1.90 1.90 1.90

4 Stahleinlagen MEGASYS EFG3K

20EFG3K 20 1"1/4 32

4

GS 52,05-52,55 39 / / / 150 150 / / 0.15 0.15

24EFG3K 24 1"1/2 40 GSP 61,75-62,25 311 / / / / 40 / / / 2.70

32EFG3K 32 2" 50 GSP 74,3-74,8 313 / / / / 150 / / / 3.00
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Diese Einstellwerte sind nur Anhaltswerte. Obwohl alle Anstrengungen unternommen wurden, um die Genauigkeit und Vollständigkeit der Angaben 
in dieser Datenbank sicherzustellen, kann Gates nicht haftbar gemacht werden für Fehler und Unzulänglichkeiten oder Änderungen, die sich nach 
der Druckfreigabe ergeben haben. Gates haftet ebenfalls nicht für Produkte, die ohne vorherige Rücksprache mit sowie ohne Zustimmung von einem 
Vertreter von Gates unter besonderen oder außergewöhnlichen Bedingungen benutzt wurden.

Pressmaßtabelle
Gates

Typ 
Schlauch Module

Ø Schlauch Anzahl 
Stahl-
lagen

Typ 
Kup-
plung

Fertigmaß 
Presshülse

Press-
backen 

satz

Maschineneinstellung

inch mm MC1001 MC2000 MC2501 MC3001 MC5001 MCX20 MCX25 MCX30 MCX50

4 Stahleinlagen MEGASYS EFG4K

6EFG4K 6  3/8 10

4

GS 24,65-25,15 33 / 100 100 100 100 0.30 0.30 0.30 0.30

8EFG4K 8  1/2 13 GS 27,2-27,7 33 / 275 275 275 275 2.75 2.75 2.75 2.75

10EFG4K 10  5/8 16 GS 33,3-33,8 35 / 125 125 125 125 0.55 0.55 0.55 0.55

12EFG4K 12  3/4 19 GS 37,35-37,85 35 / 405 405 405 405 4.35 4.35 4.35 4.35

16EFG4K 16  1" 25 GS 44,2-44,7 37 / 220 220 220 220 1.10 1.10 1.10 1.10

20EFG4K 20 1"1/4 32 GS 51,8-52,3 39 / / / 130 130 / / 0.15 0.15

4-6 Stahleinlagen MEGASYS EFG5K

6EFG5K 6  3/8 10

4

GS 24,65-25,15 33 / 100 100 100 100 0.30 0.30 0.30 0.30

8EFG5K 8  1/2 13 GS 27,2-27,7 33 / 275 275 275 275 2.75 2.75 2.75 2.75

10EFG5K 10  5/8 16 GS 33,3-33,8 35 / 125 125 125 125 0.55 0.55 0.55 0.55

12EFG5K 12  3/4 19 GS 37,35-37,85 35 / 405 405 405 405 4.25 4.25 4.25 4.25

16EFG5K 16  1" 25 GS 44,2-44,7 37 / 220 220 220 220 1.10 1.10 1.10 1.10

20EFG5K 20 1"1/4 32

6

GS 56,4-56,9 310 / / / 160 160 / / 0.40 0.40

24EFG5K 24 1"1/2 40 GSM 63,5-64 311 / / / / 155 / / / 4.10

32EFG5K 32 2" 50 GSM 79-79,5 314B / / / / 100 / / / 2.90

4-6 Stahleinlagen MEGASYS EFG6K

6EFG6K 6  3/8 10

4

GS 24,65-25,15 33 / 100 100 100 100 0.30 0.30 0.30 0.30

8EFG6K 8  1/2 13 GS 27,2-27,7 33 / 275 275 275 275 2.75 2.75 2.75 2.75

10EFG6K 10  5/8 16 GS 33,3-33,8 35 / 125 125 125 125 0.55 0.55 0.55 0.55

12EFG6K 12  3/4 19 GS 37,35-37,85 35 / 405 405 405 405 4.25 4.25 4.25 4.25

16EFG6K 16  1" 25 GS 44,2-44,7 37 / 220 220 220 220 1.10 1.10 1.10 1.10

20EFG6K 20 1"1/4 32

6

GS 56,4-56,9 310 / / / 160 160 / / 0.40 0.40

24EFG6K 24 1"1/2 40 GSM 63,5-64 311 / / / / 155 / / / 4.10

32EFG6K 32 2" 50 GSM 79-79,5 314B / / / / 100 / / / 2.90

Hochdruckreiniger Schlauch 2 Stahleinlagen POWERCLEAN

5PC5000B 5  5/16 8
2

G 20,35-20,85 22 72 165 165 165 165 0.60 0.60 0.60 0.60

6PC5000B 6  3/8 10 G 22,35-22,85 22 65 290 290 290 290 2.65 2.65 2.65 2.65

MXT 

4MXT -4 1/4" 6

G

17,9 - 18,4 21 / 31B 72 152 152 152 152 1,45 1,45 1,45 1,45

5MXT -5 5/16" 8 19,95 - 20,45 21 / 31B 66 295 295 295 295 3,75 3,75 3,75 3,75

6MXT -6 3/8" 10 20,95 - 21,45 22 72 167 167 167 167 1,45 1,45 1,45 1,45

8MXT -8 1/2" 12 24,9 - 25,4 33 73 125 125 125 125 0,85 0,85 0,85 0,85

10MXT -10 5/8" 16 28,55 - 29,05 34 75 130 130 130 130 0,45 0,45 0,45 0,45

12MXT -12 3/4" 19 34,05 - 34,55 35 73 183 183 183 183 1,40 1,40 1,40 1,40

16MXT -16 1" 25 42,55 - 43,05 37 74 185 185 185 185 1,20 1,20 1,20 1,20
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Diese Einstellwerte sind nur Anhaltswerte. Obwohl alle Anstrengungen unternommen wurden, um die Genauigkeit und Vollständigkeit der Angaben 
in dieser Datenbank sicherzustellen, kann Gates nicht haftbar gemacht werden für Fehler und Unzulänglichkeiten oder Änderungen, die sich nach 
der Druckfreigabe ergeben haben. Gates haftet ebenfalls nicht für Produkte, die ohne vorherige Rücksprache mit sowie ohne Zustimmung von einem 
Vertreter von Gates unter besonderen oder außergewöhnlichen Bedingungen benutzt wurden.

Pressmaßtabelle
Gates

Typ 
Schlauch Module

Ø Schlauch Anzahl 
Stahl-
lagen

Typ 
Kup-
plung

Fertigmaß 
Presshülse

Press-
backen 

satz

Maschineneinstellung

inch mm MC1001 MC2000 MC2501 MC3001 MC5001 MCX20 MCX25 MCX30 MCX50

M2T

4M2T -4 1/4" 6

2 G

17,9 - 18,4 21 / 31B 72 152 152 152 152 1,45 1,45 1,45 1,45

5M2T -5 5/16" 8 19,95 - 20,45 21 / 31B 66 295 295 295 295 3,75 3,75 3,75 3,75

6M2T -6 3/8" 10 21,6 - 22,1 22 / 32 70 205 205 205 205 2,15 2,15 2,15 2,15

8M2T -8 1/2" 12 26,05 - 26,55 33 68 218 218 218 218 2,5 2,5 2,5 2,5

10M2T -10 5/8" 16 28,35 - 28,85 34 76 118 118 118 118 0,36 0,36 0,36 0,36

12M2T -12 3/4" 19 34,55 - 35,05 35 71 210 210 210 210 2,3 2,3 2,3 2,3

16M2T -16 1" 25 43,2 - 43,7 37 77 155 155 155 155 0,8 0,8 0,8 0,8
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